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MINIWAVE HunterDouglas

Es una solucién arquitectonica de revestimiento Single Skin de trama lineal
ondulada que asemeja la plancha calamina inglesa. Ha sido desarrollado
para aplicaciones interiores, generando continuidad en muros y cielos
mediante un disefio elegante y distintivo.

Desde un punto de vista practico, es facil de instalar mediante un sistema
de empalme por machihembrado. Los paneles se conectan al entramado
metalico directamente o mediante una estructura auxiliar de nivelacién
especialmente disefiada, que aseguran la alineacion necesaria para
obtener un revestimiento uniforme y continuo.

Dimensiones, Peso y Rendimiento

Espesor Ancho Rendimiento

Material Li maximo Peso 'm2
(mm) (mm) arge (Kaim2) o onelesim)
5 S, S ;.
1 Forro Coronacion. Aluzing 05 (sin traba para 5,62
cubiertas)
b 6000mm __ 086 a7
275
Aluminio 07 (con traba para 272
revestimientos)
Rendimiento actstico
La actsfi en los i ini se consigue I la inacion de paneles pla-
nos, lo que permite reflejar el sonido, mientras que los paneles perforad i bsorberlo. El cosficienta
2 Forro Esquina. de reduccion de ruido (NRC) se obtiene entre 75 y 88% (donde 100% es el mas absorbente).
% P Reaccion al Fuego
La reaccidn al fuego en las Revestimientos Miniwave se puede asimilar al desempefio de los resvestimientos
de Aluzinc de 0,7mm de espesor, los que presentan las sigulentes caracteristicas segin norma ASTM E&4,
« indice de propagacion de llama: <25 | Rango [0 - 200]
« [ndice de humo desarrollado: <50 | Range [0-450]
* Clasificacion global: Clase A
Eficiencia energética
4 Famoce Contrit a la obtencitn de créditos LEED™ V4 (Leadership in Energy & Envil | Design) para la
cerificacion de proyectos sustentables, en los puntos:
< MR (Materiales y R Reciclabilidad de riales [17.5%].
* [EQ (Calidad Ambiental Interlor). Materiales de baja emision | Rendimiento acdstico
-1 ™ PERFORACIONES ESTANDAR
1, Estruciurs segin proyecta.
2. Panel Mintwave vertical | 1t
3. Panel Mirnwave vedical de
Wi .
4, Fomo Erqunem. . S
5 Autperforants cabeza Pan (.
Philips #10x58" DIN 7504-N, T |
H44 20 esssnsnnnann
#103 #106 #110-M1 #170-M3 #12
B295 "\ mm @25 "5 mm @39 % mm @39 %= mm S10mm
20% abierto 16% abierto 15% abserto 12% abéerto 20% abierto
275 mm I 3,35 mm 3 mm 553 mm 5,53 mm 18 mm
! o 2,5mm Imm 4 7mm 4mm
‘ ‘ ‘ ] ® =
[Rk] #118 #118M2 #130 1N
S— e \ m———— F—— U -4 @15mm @2 mm @ 2mm @10 %9 mm @154 mm
Il ! r _— 20% absarto 15% ablerto 7.3% abierto 309 ablerta 10% absierto
% 1 27 mm Imm 3mm 126mm S0mm
b &mm 2.3 mm 6,6 mm 1.3mm 12mm
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